
Efficacité opérationnelle, protection  
des équipements et impact immédiat  
de décarbonisation 
Conditionnement vert pour carburants lourds

Opérations Minières



ADERCO utilise une technologie verte qui 
permet aux sites miniers de décarboner 
leurs activités tout en réduisant les coûts 
opérationnels :
• ADERCO réduit la consommation de 
carburant pour produire la même énergie, ce 
qui entraîne une diminution immédiate des 
émissions de carbone et de GES. 
• ADERCO améliore la fiabilité et rend le 
calendrier d’entretien prévisible. 
Nous savons que chaque site minier est 
unique, tout comme chaque carburant a ses 
propres spécificités et origines. Chaque mine a 
ses propres défis et chaque site a ses propres 
implications pour le climat.

Avec des réglementations de plus en 
plus strictes en matière d'émissions pour 
lutter contre le changement climatique 
et des technologies moteurs qui ne 
cessent d'évoluer, les opérations à forte 
intensité demandent des carburants aux 
performances plus optimales que jamais.

Optimiser la qualité du carburant (lourd), 
le processus de combustion et réduire 
l’empreinte carbone des actifs utilisés dans 
le secteur minier constituent des impératifs 
qui peuvent être atteints en utilisant des 
conditionneurs de carburant adaptés.

Un conditionnement du carburant 
qui contribue à atteindre les objectifs 
opérationnels et environnementaux

Investir dans des technologies respectueuses de 
l'environnement pour des résultats plus verts
Réduire les émissions directes « Scope 1 » (des actifs utilisés)
Maximiser la production d'énergie tout en réduisant la 
consommation de carburant
Améliorer l’excellence opérationnelle grâce à la technologie
Encourager la digitalisation et la maintenance prédictive
Gérer les capacités de manière plus productive
Prendre des décisions qui ont de l'impact et  
générer de la valeur

La bonne solution pour relever 
les défis environnementaux et 
opérationnels d’aujourd’hui



Mine réhabilitée et revégétalisée.

Bénéfices : Réduction des coûts OPEX,  
protection des investissements CAPEX  
et impact direct de décarbonisation

(*) Dépend des caractéristiques du carburant et tel que démontré sur opérations minières en Australie, Brésil, Afrique de l’Ouest et Indonésie
(**) Estimation théorique basée sur une économie démontrée, pour 1 litre d’Aderco conditionneur de carburant
(***) Spécifique à la législation de chaque pays, contacter un représentant Aderco pour plus d’information
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Carburant  

non traité

Avec Aderco

Réduction de l’empreinte carbone globale
Impact environnemental et social positif
1 litre d’Aderco permet d’économiser  
environ 8,5 tonnes de CO2 (**)
Réduction en taxes CO2e et  
accès à des certificats verts (***)

Jusqu’à 3 % d’économie de carburant 
(lourd)(*)
Autres économies sur les coûts 
opérationnels : moins de consommables, 
intervalles de révision plus longs, moins de 
temps d’arrêt non programmés, etc.
Réduction des dépenses d’investissement 
grâce à la protection des équipements 
(durée de vie plus longue, moins de pièces 
détachées, etc.)



Technologie verte de 
conditionnement de carburant 
Aderco et expertise d’application

Aderco combine de manière 
unique technologie et expertise 
d’application pour proposer des 
solutions qui assurent des résultats 
optimaux en termes d’efficacité, 
d’économie et d’environnement.

Ces 40 dernières années, Aderco s’est construit
une réputation grâce à sa grande expertise
technique et d’application, associant les défis
liés aux carburants à ceux liés aux moteurs.
Nos experts ont une approche tournée vers la
résolution des problèmes et parviennent à des
solutions de traitement de carburant sur mesure.
Ils offrent ainsi une expérience client unique qui
inspire confiance et favorise fidélité et loyauté.

TÊTE DE LA MOLÉCULE 
(polaire)

CHAÎNES ALIPHATIQUES
(non polaires)

Lien vers la vidéo 
sur la technologie 

d’Aderco

Au cœur de la technologie d’Aderco, se trouve une molécule 100 %  
végétale-organique, sans cendres, solvants ou métaux, qui agit 
comme puissant détergent et agent tensioactif.

Nous développons en permanence nos connaissances et notre 
expertise en agents tensioactifs verts et durables, nous avons surmonté 
avec succès de nombreux problèmes posés par les carburants et nous 
cherchons des solutions aux défis de demain liés aux biocarburants.
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Conditionner votre carburant permet 
d’éviter des problèmes complexes...

Le carburant moderne est un mélange 
de produits de distillation directe et de 
produits chimiquement transformés. 
Durée de conservation plus courte, stabilité 
moindre et détérioration rapide en raison de 
la contamination et de la précipitation des 
solides, tels sont les problèmes de plus en 
plus courants qui ont un impact direct sur la 
combustion. 

Un carburant qui n’agit pas comme il le devrait 
entrave les activités et nuit à la productivité. 
Soit un risque de plus dans l’environnement 
exigeant des mines modernes. 

CHAÎNES ALIPHATIQUES
(non polaires) 30 

jours

Le carburant lourd est sensible à : 
    Stabilité
    Incompatibilité
    Agglomération de boues
    Contamination bactérienne
  �  Composants EMAG (ester 

méthylique d’acide gras)
  �  Eau et particules 

catalytiques fines
    Acidité

80 % des pannes de moteurs 
sont liées à des problèmes  
de carburant.

Les activités des camions 
de transport représentent 
50 % (parfois jusqu’à 80 %) 
des émissions « Scope 1 » 
(émissions provenant d’actifs 
existants).

FIOUL 
(LOURD)

STABILITÉ
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BOUE
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DÉCHETS  
DE PRODUITS  
CHIMIQUES

BIODIESEL

L’oxydation, la température, 
l’eau et d’autres éléments 
contaminants peuvent rendre 
le carburant non conforme en 
30 jours.

80%



… et protège vos équipements miniers 
avant, pendant et après la combustion

La gestion des performances de votre 
carburant commence dans le réservoir

Pendant AprèsAvant
• �Les molécules d’asphaltènes 

restent plus petites et 
suspendues dans le carburant

• �Les boues à longue chaîne sont 
brisées et les hydrocarbures 
organiques sont réintégrés dans 
le carburant

• �La couche difficile à pomper 
dans le fond du réservoir est 
nettoyée

• �Les réservoirs et conduites de 
carburant restent propres

• �L’émulsion eau-carburant est 
cassée

• �L’eau et les particules 
catalytiques fines sont évacuées 
par drainage en fond de réservoir

• �La contamination bactérienne est 
contrôlée

• �La stabilité du carburant est 
améliorée

• �Les filtres fonctionnent mieux et 
durent plus longtemps, ce qui 
permet des débits maximum

• �Atomisation optimale
• �Combustion plus propre et totale
• �Plus grandes économies de 

carburant
• �Les composants du système 

d’injection fonctionnent mieux et 
durent plus longtemps

• �L’accumulation de carbone est 
réduite

• �Le fonctionnement à vide est 
optimisé

• �Meilleur fonctionnement global 
du moteur

• �Réduit les émissions «Scope 1» 
(des actifs existants)

• �La température globale 
d’échappement diminue, ce 
qui diminue la pression sur le 
moteur et réduit les émissions 
de gaz nocifs 

• �Les émissions de particules 
(MP) sont réduites, ce qui 
améliore l’opacité des fumées et 
diminue la pression sur le filtre à 
particules

• �Turbocompresseur plus propre



100 % organique et végétal, sans cendres, solvants ou métaux 
Action physique uniquement  
(aucun impact sur la conformité du carburant) 
Classé non dangereux 
Aucune restriction de transport 
Point d’éclair élevé : ≥ 140°C 
Compatible avez fioul (lourd), diesel/gasoil, résidus 
Aucun dommage aux moteurs 
Conforme à REACH, certifié BV, déclaration DNV,  
homologué EPA
Hautement concentré 

Instructions de dosage :
Dosage INITIAL : 2 litres pour 55 tonnes de carburant
Dosage ULTÉRIEUR : 1 litre pour 55 tonnes de carburant

Dosage direct dans les réservoirs de carburant
Autodispersible 
Faible coût par litre de carburant traité 
Bidons de 20 litres recyclables

Conditionneur de carburant  
Aderco 2055G pour carburants 
lourds 



Aderco Industrial fait partie du groupe Aderco International SA.

Aderco Industrial 
 

Drève Richelle 167
B-1410 Waterloo – Belgique

Tél. +32 2 342 01 57
industrial@aderco.com

Siège social du groupe 
Aderco International SA
Chemin de la Fontaine 2 

1260 Nyon, Suisse 
Tél. +41 22 362 39 04 
office.ch@aderco.com

www.aderco.com 


