
Eficiencia operativa, protección de 
 los equipos e impacto inmediato en  
la descarbonización 
Acondicionamiento ecológico Aderco para 
combustibles refinados (Livianos y medios) en 
explotaciones mineras o Minería a cielo abierto



La solución adecuada para hacer frente 
a los actuales desafíos operativos y 
medioambientales del sector minero

ADERCO utiliza una tecnología ecológica que permite 
a las explotaciones mineras iniciar el proceso hacia la 
descarbonización y ahorrar costes operativos:
• �Con ADERCO, se necesita menos combustible para 

la misma producción de energía en las operaciones 
existentes, lo que resulta en una reducción 
inmediata de las emisiones de carbono y GEI. 

• �Con ADERCO, se mejora la confiabilidad de los 
equipos y los calendarios de mantenimiento pasan 
a ser predecibles y programables. Sabemos que, 
cada explotación minera es única, tal como son 
las características y el origen de cada combustible. 
Cada una presenta sus propios desafíos, al igual 
que cada ubicación presenta implicaciones 
climáticas específicas.

Dado que las exigencias relacionadas con el 
cambio climático impulsan a los gobiernos 
a regular las emisiones y que la tecnología 
de los motores sigue evolucionando, se 
requieren combustibles con  un desempeño 
más óptimo que nunca, para poder afrontar 
las condiciones extremas e intensas de las 
operaciones en el sector minero.

Optimizar la calidad del diésel y su proceso 
de combustión, así como reducir la huella 
de carbono de la maquinaria o equipos 
utilizados en el sector minero son imperativos 
que pueden alcanzarse con el uso de 
los acondicionadores de combustible 
adecuados.

Un acondicionador de combustible 
que contribuye a alcanzar los objetivos 
empresariales y medioambientales del 
sector minero

Invertir en tecnología ecológica para obtener resultados ecológicos
Reducir las emisiones directas de alcance 1 (de los activos operados)
Maximizar la producción de energía mientras se ahorra combustible
Mejorar la excelencia operacional a través de la tecnología
Posibilitar la digitalización de datos y el mantenimiento predictivo
Gestionar la capacidad operativa de forma más productiva
Tomar decisiones eficaces y generar valor



Explotación minera rehabilitada y reforestada.

Ventajas: Reducción de los gastos de 
explotación (OPEX), protección de 
la inversión (CAPEX) e impacto en la 
descarbonización

(*) Como ha quedado demostrado y validado en explotaciones mineras de Australia, Brasil y África Occidental.
(**) Específicos de la legislación de cada país, solicite a un representante de Aderco una simulación.
(***) Específicos de la legislación de cada país, pida más información a un representante de Aderco. 
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Reducción de la huella de carbono 
general
Impacto positivo en el medio ambiente y 
la sociedad
1 litro de Aderco permite ahorrar cerca 
de 8,5 toneladas de CO2(**)
Minimiza los impuestos sobre el CO2e 
y permite acceder a certificados 
ecologicos (***)

Ahorro de diésel/gasolinas de hasta un 
5 %(*)
Ahorro en otros costes operativos: menos 
consumibles, mayores intervalos entre 
mantenimientos, reducción de los tiempos 
de inactividad no programados
Reducción en la inversión de capital 
gracias a la protección de los equipos 
(mayor vida útil, menos piezas de 
repuesto, etc.)



Tecnología y experiencia del 
acondicionar ecológico Aderco  
para combustibles

Aderco combina de manera 
única tecnología y experiencia 
en aplicaciones, para proponer 
soluciones personalizadas de 
acondicionamiento orgánico a los 
combustibles y que ofrecen unos 
resultados óptimos en términos 
de eficiencia, ahorro y medio 
ambiente.

A lo largo de los últimos cuarenta años, Aderco se 
ha forjado una excelente reputación gracias a su 
sólida experiencia en tecnologías y aplicaciones, 
conectando los problemas relacionados con los 
combustibles y los desafíos asociados al motor. 
Nuestros expertos en aplicaciones adoptan un 
enfoque destinado a solucionar los problemas e 
implementar soluciones personalizadas para el 
tratamiento del combustible, ofreciendo al cliente 
una experiencia única, mejorando su confianza 
y fidelidad.

CABEZA DE LA 
MOLÉCULA (polar)

CADENAS ALIFÁTICAS  
(no polares)

Enlace al vídeo 
sobre la tecnología 

de Aderco

La tecnología de Aderco se basa en una molécula 100 % vegetal 
y orgánica, sin cenizas, disolventes ni metales, que actúa como un 
potente detergente o surfactante.

Ampliamos continuamente nuestros conocimientos y experiencia en 
surfactantes ecológicos y sostenibles, lo que nos ha permitido superar 
con gran éxito numerosos problemas relacionados con los combustibles 
y abordar los retos del mañana en materia de biocombustibles.
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Tratar sus combustibles destilados 
permite evitar problemas más 
complejos...

Los destilados de petróleo modernos 
son mezclas de crudos y productos 
transformados químicamente. Un menor 
periodo de conservación, menor estabilidad y 
un rápido deterioro debido a la contaminación 
y la precipitación de sólidos, son problemas 
cada vez más frecuentes que tienen un 
impacto directo en el proceso de combustión. 

Si el combustible no ofrece el rendimiento 
que debería, se perjudican las operaciones y 
la productividad. En el exigente entorno de la 
minería moderna, constituye otro riesgo más 
con el que lidiar. 

30 
días La oxidación, la temperatura, 

el agua y otros contaminantes 
pueden hacer que el combus-
tible deje de cumplir las 
especificaciones en un período 
de 30 días.

El combustible destilado está 
sujeto a problemas de:

    Oxidación

    Destabilidad

    Contaminación por bacterias

    Contenido de FAME

    Riesgo de baja lubricidad

    Riesgo de agua

El 80 % de las averías de los 
motores diésel se deben a 
problemas del combustible.

Las actividades de los 
camiones de transporte 
representan el 50 % (en 
ocasiones, hasta el 80 %) 
de las emisiones de alcance 
1 (emisiones procedentes de 
activos existentes).

DIÉSEL
GASOIL

ESTABILIDAD

OXIDACIÓN

BACTERIAS

AGUA

LODOS

FAME
BIODIÉSEL

80%



…y protege a su equipo minero   
antes, durante y después  
de la combustión

Antes Durante Después

•	El acondicionamiento de 
combustible se traduce en 
una mejor estabilidad

•	Las líneas y depósitos de 
combustible se mantienen 
limpios

•	Se degrada la emulsión de 
agua, lo que permite un 
drenaje sin combustible 
mezclado

•	La contaminación por 
bacterias se mantiene bajo 
control

•	Los filtros funcionan mejor 
y duran más, lo que permite 
caudales máximos

•	Una óptima atomización
•	Combustión completa y 

más limpia
•	Mayor ahorro de 

combustible
•	Los componentes del 

sistema de inyección 
funcionan mejor y duran 
más

•	Se reduce la generación de 
carbono

•	Se optimiza el 
funcionamiento en ralentí

•	Funcionamiento general del 
motor con menos fallos

• Reduce las emisiones 
mineras de alcance 1 (en los 
equipos operados)

• Se reduce la temperatura 
de escape general, lo que 
minimiza la fatiga del motor 
y las emisiones de gases 
nocivos

• Se reducen las emisiones 
de partículas de material 
contaminante (MP), 
mejorando la opacidad de 
los humos y reduciendo la 
carga de trabajo del DPF

• Turbocompresor más limpio

La gestión del desempeño de su 
combustible empieza en el depósito



100 % vegetal-orgánico, sin cenizas, solventes ni metales 
Acción únicamente física (no afecta las especificaciones del 
combustible) 
Clasificado como no peligroso 
Sin restricciones de transporte 
Elevado punto de inflamación: ≥140 °C 
Compatible con diésel, gasolina, queroseno, mezclas con 
biocombustible, residuos 
No afecta el motor 
Conforme a requerimientos REACH, certificado por BV, 
declaración de hecho DNV 
Homologado por la EPA 
Altamente concentrado

Instrucciones de dosificación:
Dosis INICIAL: 2 litros por 20 000 litros de combustible 
Dosis SIGUIENTES: 1 litro por 20 000 litros de combustible

Dosificación directa en los depósitos de combustible
Autodispersante 
Bajo costo por litro de combustible tratado 
Bidones de 20 litros cómodos y reciclables 

Acondicionador de combustible y 
mejorador de lubricación Aderco 
V35 Diseñado para los combustibles 
destilados (Livianos y medios)



Aderco Industrial forma parte del Grupo Aderco International SA.

Aderco Industrial 
Drève Richelle 167

B-1410 Waterloo (Bélgica)
T +32 2 342 01 57

industrial@aderco.com

Sede central del Grupo 
Aderco International SA
Chemin de la Fontaine 2 

1260 Nyon (Suiza) 
T +41 22 362 39 04 

office.ch@aderco.com

www.aderco.com 


